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trosoverbindung zu thun hahen, sondern dass
eine dem Phenol-Millonkorper analoge
Verbindung bei dem f-Naphtol vorliegt.
B-Naphtol macht also eine Ausnahme von
den iibrigen Naphtolderivaten.

Die Hauptresultate der vorliegenden
Arbeit fasse ich mnochmals in folgenden
Sitzen kurz zusammen:

1. Der Vorgang bei der Ein-
wirkung des Millon’schen Reagens (Mer-
curonitrat und Stickoxyd) auf Phenol
wird durch folgende Gleichungen
dargestellt.

a) 2C,H;0H+2NO 40 =

2 G H,~ B+ H, 0.

by C; Hy—~ NO 44 Hg NO; + 3 NO -+

OH
3C; H, OH =
~N—0—CgH,-0
HON=:| | || +3NO,+3H,0.
0 ——~ Hgf,

2. Beim Erhitzen mit Natronlauge
giebt dieser Kérper das Quecksilber
ab, und es bildet sich eine in Natron-
lauge mit rothbrauner Farbe 16sliche
Verbindung, die durch S#uren ausge-
fallt werden kann. Der Vorgang bei
der Herausnahme des Quecksilbers ist
anscheinend folgender:

—N--C,H,0
HON=| | U | +9NaOH =
——Hgl,
-~ (0 CyH, O Na)
Na ON-" (0], 0 Nay, * + 4T +5H, 0

+ 2NaNO, -+ 2 Na NO,.

3. Die so erhaltene Verbindung
nimmt 4 Atome Brom auf in die Phe-
nolgruppen und vielleicht eins infolge
von Salzbildung an die Stelle der
Hydroxylgruppe im =NOH. Dabei
bildet sich also der Kérper

g ),
Br N . 586(13{63}}132%‘}82 e

4. Die Reaction mit Millon’s Rea-
gens tritt nicht ein bei di-o- und di-m-
substituirten Verbindungen.

5. Bei den Naphtolen liefert nur
das B-Naphtol ein dem aus dem Phenol
erhiéltlichen &hnliches Product. Alle
fibrigen Naphtolderivate, soweit sie

untersucht sind, geben dagegen Nitro-
soverbindungen.

Im Anschlusse an diese Untersuchungen
beabsichtige ich noch das Naphtolgriin so-
wie das aus Nitroso-$-Naphtol und Ferro-
salz erbiltliche Product in Bezug auf ihre
anscheinend #hnliche Constitution zu er-
forschen.

Zum Schlusse sei noch darauf aufmerk-
sam gemacht, dass auch von anderer Seite
die Untersuchung der Millon’schen Reaction
in Angriff genommen worden ist. In der
Zeitsch, f. angew. Chemie 1900 Heft 29 ver-
offentlichte C. J. Lintner vor Kurzem die
Resultate seiner bisherigen Arbeiten. Es
ist zu erwarten, dass die von anderen Ge-
sichtspunkten aus unternommenen ¥orschun-
gen zur Klirung der Sachlage bedeutend
beitragen werden. Hierbei wird von den
betreffenden Quecksilbersalzen ausgegangen,
wihrend bei meinen Versuchen das Millon-
sche Reagens direct zur Anwendung kam.

Darmstadt, Technische Hochschule.

Zur Verarbeitung von Nickelerzen.
Von Dr. C. Hopfner.

Auf Seite 1021 der ,Zeitschrift fir ange-
wandte Chemic“ befindet sich eine kurze Notiz
iber ein mneues Verfahren des Herrn H. Frasch
zur Verarbeitung der canadischen Nickelerze. Ich
bemerke hierzu, dass genannter Erfinder die Nickel-
erze als Anode verwenden und als Nebenproduct
Natronlauge gewinnen will. Ahnliches ist schon
oft versucht worden, aber stets erfolglos, und es
scheint, dass Herr Frasch die einschligige Litte-
ratur nicht kennt und sich der Schwierigkeiten
nicht bewusst ist, welche die Verwendung von
Anoden aus Schwefelmetallen mit sich bringt.
Das Verfahren hat aber einen gesunden Kern,
doch ist derselbe bereits durch das engl. Patent
17745 v. J. 1895 (Dr. C. Hopfoer) bekannt ge-
worden, in welchem iibrigens Anoden aus Schwefel-
metallen beiliufig ebenfalls erwihnt sind.

Das ,Engineering and Mining Journal“ brachte
in seiner Ausgabe vom 8. September einen sehr en-
thusiastischen Bericht iber Frasch’s sogenanntes
neues Verfahren, doch ist dasselbe jedenfalls in
der in diesem Berichte beschricbenen Weise prak-
tisch itberhaupt nicht ausfithrbar.

Referate.

Anorganische Chemie.

E. Noelting und W, Feuerstein, Ueber die Dar-
stellong von arsenfreiem Phosphor. (Be-
richte 33, 2684.)

Es gelingt nicht, den kiuflichen Phosphor durch

Losen in Schwefelkohlenstoff und Ausfillen mit

Chloroform vom Arsen zu befreien. Dagegen kann
man ein arsenfreies Priparat durch Dampfdestillation
erhalten. Destillirt man kéuflichen Phosphor mit
Wasserdampf unter gleichzeitigem Durchleiten von
Kohlenséure, so gehen im Laufe von 8 Stunden bei
den von den Verf. eingehaltenen Verhiltnissen ca.
50 g ther. Das Priparat ist zunichst noeh nicht
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vollig arsenfrei, wird aber durch nochmalige
Dampfdestillation chemisch rein. So gereinigter
Phosphor giebt selbstverstindlich nach Fittica’s
Verfahren oxydirt keine Spur von Arsensiure. K.

Berthelot. Langsame Einwirkung von Brom-
wasserstoffgas auf Glas. (Ann. de Chim, et
Phys. 21, (7), 206.)

Sehr reines Bromwasserstoffgas, in zugeschmolzener
Glasrohre 50 Tage dem Sonnenlicht ausgesetzt,
zeigt keine Verdnderung; nach einigen Jahren bildet
sich ein Tropfen einer syrupdsen Flissigkeit, welche
als wissrige Losung von Bromwasserstoff erkannt
wurde; der Druck in der Rohre hatte sich ver-
ringert. Das bei dieser Reaction entstehende Wasser
muss durch langsame Zersetzung der Alkalisilicate
und Sulfate des Glases durch Bromwasserstoff ent-
standen sein, Kth.

J. Yolhard. Ueber die Einwirkung von Jodiden
und Jodwasserstoffsiiure aunf schweflige
Siiure. (Bull. de la Soc. chim. 3. Serie, 23 bis
24, 673.)

Die merkwiirdigen Erscheinungen, welche bei der

Einwirkung von Jodwasserstoff auf schweflige Siiure

beobachtet werden, sind bereits 1887 (Liebig’s

Annalen 242, 93) Gegenstand eingehender Unter-

suchungen des Verf. gewesen. Neuerdings ist nuu

von A, Berg (Bull. (3), 23, 499) eine Erklirung
dieser Reaction gegeben worden, welche Verf. fir
nicht den Thatsachen entsprechend hilt. Bei dieser

Reaction scheidet sich bekanntlich freier Schwefel

ab und SO, wird zu 50, oxydirt, wihrend HJ —

gleichgiltig, ob in grossen oder minimalen Mengen,
ob zu concentrirten oder sehr verdinnten Losungen
zugegeben — in unverinderter Menge aus der

Reaction hervorgeht. Berg nimmt zur Erklarung

dieser katalytischen Wirkung von HJ die inter-

medisre Bildung und den Zerfall einer von Péchard

(Compt. rend. 130, 1188) dargestellten Verbindung

von der Zusammensetzung KJ .80, an; als Bewels

far die Bildung dieser Verbindung glaubt er die
bei der Umsetzung auftretende Gelbfarbung ansehen
zu konnen. Da aber die Verbindung KJ.SO, nur
entsteht, wenn ihre beiden Bestandtheile in absolut
trockenem Zustande auf einander einwirken konnen,
so ist ihre Bildung bei Gegenwart von Wasser sehr
unwahrscheinlich. Auch die beobachtete Gelbfirbung
beweist nach Volhard nichts zu Gunsten der An-
nahme Berg’s, da dieselbe Farbe auftritt, wenn
man Jod in concentrirte Schwefelsiure eintrigt.

Es ist vielmehr anzunehmen, dass die Farbe von

der Bildung der hydroschwefligen Saure herriihrt,

welche Schiitzenberger in der ebenfalls gelben

Lisung von Zink in schwefliger Siure nachgewiesen

hat, umsomehr, als thatséichlich anch die Mischungen

von Losungen der Jodwasserstoff- und schwefligen

Siure die Reaction der hydroschwefligcen Saure

zeigen: sie reduciren Indigo in der Kilte und

augenblicklich. Wenn man schliesslich noch die

Beobachtung des Verf. in Erwigung zieht, dass

schweflige Saure, auch ohne Anwesenheit von Jod-

verbindungen, vermdge ihrer eigenen Reductions-

kraft nach vorausgehender Gelbfirbung Schwefel

abzuscheiden vermag, wie dies bei der Darstellung

von S0, aus Alkalisolfit und Schwefelsiure wahr-

genomimen wird, so erscheint die von Berg gegebene
Ch. 1900.

Erklirung nicht ausreichend, und man wird die alte
Auffassung von Volhard beibehalten, nach welcher
der Vorgang gemiss der folgenden Gleichung zu
erkliren ist:

SO, +4HI=2H,0+44J+ S,

280, +4H,0-+4J=2H,50,+ S +4HJ,
880,+2H,0+4HJ=2H,80,+ S+ 4HJ;
oder, wenn man die Elemente des Wassers nicht

in Betracht zieht:
380,=280, 4+ S. Kth,
Degrez und Balthazard und E. Derennes. Ueber
die Yerwendung von Natrimmsuperoxyd zur
Erzeugung athembarer Luft in mit Kohlen-
dioxyd gefiillten Schiichten. (Compt. rend.
131, 429; Compt. rend. 131, 456.)
Die zur Luftverbesserung in Schichten gebriuch-
lichen Ventilatoren erfiillen zwar alle ihren Zweck,
bedirfen aber besonderer, kostspieliger Einrichtun-
gen. Ein hiufig gebrauchtes, sehr einfaches Mittel,
um Kohlendioxyd aus den Schichten zu entfernen,
ist Kalkmilch; durch Kalkmileh kann man allerdings
das Kohlendioxyd entfernen, nicht aber den zum
Athmen nothwendigen Sauerstoff, der durch ein
gleiches Volumen Kohlendioxyd ersetzt ist, wieder-
gewinnen, Eine solche mit Kalkmilch gereinigte
Luft enthilt also nur Stickstoff, ist mithin nicht
athembar, Ganz anders verhilt es sich mit dem
Natriumsuperoxyd; dieses nimmt ebenfalls das
Kohlendioxyd auf, ersetzt aber das verschwundene
Gas gleichzeitig durch ein ihm gleiches Volumen
Sauerstoff. Die Luft gewinnt dadurch ihre normale
Zusammensetzung wieder. Die praktische Anwendung
und der verwendete Apparat werden ausfihrlich
beschrieben von Degrez und Balthazard, Kzh.

Berthelot. Einwirkung von Schwefelalkali anf
Ferrocyankalium. (Ann.de Chim. et Phys. 21,
(1), 204.)
Wenn man im Calorimeter eine verdiinnte Lésung
von Ferrocyankalium mit einer Lésung von Schwefel-
natrium (Na, 8) bei 13° zusammenbringt, so lisst
sich keine thermische Anderung wahrnehmen. Gleich-
wohl vollzieht sich eine Reaction: die Flissigkeit
wird allmihlich griinlich und nach einigen Tagen
hat sich ein deutlich schwarzer Niederschlag von
Schwefeleisen gebildet. Diese Beobachtung findet
ihre Erklirung in der Annahme einer theilweisen
Dissociation des Ferrocyankaliums in einfache
Cyaniire; das Eisencyaniir setzt sich dann mit dem
Schwefelnatrium um in Schwefeleisen und Cyan-
natrinm. Die Menge des so entstehenden Cyan-
alkalis strebt aber einer Gleichgewichtsgrenze zu,
wodurch die weitere Dissociation des Doppelsalzes
verhindert wird. Kth,

A. Baeyer und V. Yilliger. Ueber die Einwirkung
des Permanganats auf Wasserstoffsuperoxyd
und die Caro’sche Sidure. (Berichte 33, 2488.)

Berthelot hat auf Grund seiner Beobachtung, dass

Permanganat auf Wasserstoffsuperoxyd bei — 12°

ohne stiirkere Sauerstoffentwicklung einwirkt, dass

aber beim Herausnehmen aus der Kiltemischung

eine lebhafte Gasentwickelung stattfindet, ge-

schlossen, dass das primire Product dieser Reaction

ein hoher oxydirtes, aber nur in niedrigen Tempe-

raturen bestindiges Wasserstoffsuperoxyd sei. Verf.
93
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haben aber gefunden, dass das beobachtete Aus-
bleiben der Gasentwicklung auf eine Ubersittignngs-,
also physikalische Erscheinung zuriickzufihren ist,
wie daraus erhellt, dass auch bei — 16° eine regel-
missige Sauerstoffentwicklung stattfindet, wenn man
durch stetes Bewegen des Gefisses die Ubersitti-
gung verhindert. Die bei — 16° entwickelte Sauer-
stoffmenge ist die gleiche, wie die bei hoheren
Temperaturen (+ 159) entwickelte, nur vollzieht
sich die Entwickelung etwas langsamer.

Auch der Bach’sche Versuch(Berichte 83, 1506),
ans dem geschlossen wurde, dass bei der Ein-
wirkung von Permanganat auf Caro’sche Saure
Wasserstofftetroxyd entstehe, weil die entwickelte
Sauerstoffmenge etwa das Doppelte der vom
Permanganat abgegebenen betriigt, spricht nicht
fir die Existenz eines hoheren Wasserstoffoxyds,
weil die abgegebene Sauerstoffmenge je nach den
Bedingungen stark wechselt und bei verschiedenen
bel hoherer Temperatur (0°, 18° 34°% angestellten
Versuchen nicht nur das von Bach gefundene
1,7fache der theoretischen Menge, sondern resp.
das 2,5-, 8,5- bez. 4,5fache derselben ausmacht.

Daraus schliessen die Verf., dass diese Gas-
entwickelung nicht von der Bildung eines Wasser-
stofftetroxyds, sondern von einem durch das bei
der Reduction des Permanganats entstehende
Manganosulfat bewirkten katalytischen Zerfall der
Caro’schen Saure herrihrt.

Von den verschiedenen Theorien iiber die
Reaction zwischen Permanganat und Wasserstoff-
superoxyd entscheiden sich die Verff. fir die von
Weltzien und M. Traube aufgestellte, wonach das
Permanganat den Wasserstoff des Superoxyds zu
Wasser oxydirt, so dass der gesammte entwickelte
Saunerstoff dem Wasserstoffsuperoxyd entstammt.

Anschliessend empfehlen die Verf. ein Gemisch
von Kalinmpermanganat, Caro’scher Siure und
verdiiunter Schwefelsdure als sehr energisches
Oxydationsmittel, das zugleich gestattet, die relative
Bestiindigkeit verschiedener Korper gegen oxy-
dirende Agentien zu prifen. Beispielsweise ent-
farbt Benzin diese Mischung erst nach einigen
Minuten, Hexamethylen schneller, Benzol mowmentan.

Kl
Fonzes-Diacon. Verbindungen des Selens mit
Blei und Chlorblei. (Bull. de la Soc. chim.
23—24, (3), 721.)
Ein Selenblei von der dem Schwefelblei analogen
Zusammensetzung lisst sich ausser durch directe
Vereinigung der Elemente (Margottet) noch auf
verschiedene andere Weise in besonders schoner
Form erhalten. So giebt gefilltes selensaures Blei,
im Porzellanschiffchen bei heller Rothgluth durch
Wasserstoff reducirt, in guter Ausbeute Selenblei;
Bleiseleniat zersetzt sich zwar bei hoher Temipe-
ratur, aber wohl schwerer als die meisten anderen
Metallseleniate; denn der Wasserstoff heginnt seine
reducirende Wirkung, bevor durch Zersetzung des
Seleniates Selendioxyd sublimiren kann. Die er-
haltenen Krystallnadeln des Selenides sind grau-
blan, metallglinzend und haben cine Lipge bis zu
2 cm, Im elektrischen Ofen durch Reduction des
Seleniates mit Kohle erhilt man die Verbindung
als graues krystallinisches Pulver. In kubischen
Krystallen gewinnt man sie durch Umsetzung von
Chlorblei mit Selenwasserstoff bei Rothgluth in

einer Atmosphéire von Stickstoff. Amorphes Selen-
blei wird derch Sublimation in Moissan’s Ofen
krystallinisch erhalten. Eine der Darstellung von
Manganselenid durch Reduction des Seleniates
mittels Aluminium analoge Gewinnung von Selen-
blei ist micht moglich; diese Reaction ist dusserst
Leftig und ergiebt ein Selenaluminium, das an der
Luft rothes Selen abscheidet unter Entwicklung
von Selenwasserstoff. Das dem Bleisulfir Pb, S
entsprechende Bleiseleniir konnte nicht erhalten
werden. In seinen Eigenschaften gleicht das auf
so verschiedene Weise darstellbare Selenblei ganz
dem Bchwefelblei.

Leitet man in eine Ldsung von essigsaurem
Blei solange Stickgas ein, das mit Salzsiuredimpfen
beladen ist, bis sich Krystalle von Chlorblei ab-
scheiden, und lisst dann Selenwasserstoffgas in
die Losung eintreten, so bildet sich langsam als
schoner weinrother Niederschlag ein Chlorselenblei,
das man bei niederer Temperatur auf Thon trock-
nen kann. Auch auf trocknem Wege, durch Uber-
leiten von Phosphortrichloridddampfen @ber gefalltes
Bleiselenid, gewinnt man ein Chloroselenid von
rother Purpurfarbe. Beim Kochen mit Wasser
oder beim Erhitzen wird diese Verbindung schwarz
durch Umwandlung in schwarzes Selenid. Natrium-
hyposulfit und concentrirte Kalilauge entziehen dem
Chloroselenid das Chlorblei, indem das schwarze
Selenid ibrig bleibt. Sclenwasserstoff wandelt es
in gleicher Weise in das schwarze Selenid um.
Auch hier zeigt sich die Analogie mit den ent-
sprechenden Schwefelverbindungen. Kth.
W. Kerp und W, Bittger, Zur Kenntniss der

Amalgame. (Z. anorg. Chemie 356, 1.)

Aus einer gesittigten Losung von Natrium in
Quecksilber krystallisirt bei Temperaturen von 0
bis ca. 40° das Amalgam Na Hg, bei ca. 40—100°
die Verbindung Na Hgs. Beide bhilden feine silber-
glinzende Nadeln. Die Umwandlungstemperatur
liegt bei 40—42° Die flissig bleibenden Mutter-
laugen enthalten stets betrichtlich weniger Natrium
als die abgeschiedenen Krystalle. Na Hgg wird auch
durch Druck in die quecksilberirmere Verbindung
Na Hg; verwandelt.

Lithiom bildet zwischen 0° und 100° nur
eine krystallisirte Quecksilberverbindung LiHg,,
sehr feine silberglinzende Nadeln, welche bei 165
bis 168° vollstindig geschmolzen sind. Die Ver-
bindung wird durch Elektrolyse einer Chlorlithium-
1osung unter Anwendung einer Quecksilberkathode
gewonnen. — Bei der in gleicher Weise ausge-
fihrten Elektrolyse einer Kaliumehloridlésung
erhilt man bei Temperaturen unter 0° das Amal-
gam K Hg,,, welches oberhalb 0° sowie duarch
Druck in die Verbindung K Hg,, #bergeht. An
Kalium reichere Amalgame wurden durch directes
Losen des Alkalimetalls in Quecksilber erhalten.
Von einheitlichen Verbindungen konnte aber nur
die Legirung K Hg,, erhalten werden, deren untere
Stabilititsgrenze bei 71—73° liegt. Die bei héhe-
ren Temperaturen erhaltenen, an Kalium reicheren
Amalgame haben wechselnde Zusammensetzung.
Bemerkenswerth ist im Gegensatz zum Natrium
und Lithium, dass der Kaliumgehalt der von den
Krystallen abgesangten Lésungen den der festen
Verbindungen fast erreicht.
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Rubidium bildet unterhalb 0° ein in Wiirfeln
krystallisirendes Amalgam Rb Hg,,; oberhalb dieser
Temperatur und durch Druck entstehen an Rubidium
reichere Verbindungen.

Ein krystallisirtes Strontiumamalgam wird
durch Elektrolyse erhalten. Das zunichst erhaltene
Gemisch zerfliesst beim Stehen und sondert nach
einigen Tagen harte silberglinzende Xrystalle
SrHg;, ab. Strontiumreichere Amalgame konnen
aus diesem durch Abdestilliren des Quecksilbers
im Vacuum gewonnen werden. Einheitliche Verbin-
dungen liessen sich aber weder auf diesem Wege
noch durch Erhitzen erhalten. Die von Guntz
und Ferée beschriebenen Amalgame SrHg,; und
Sr Hg,;, sind keine chemischen Individuen.

Aus einer elektrolytisch gewonnenen Lésung
von Baryum in Quecksilber krystallisirt bei niede-
ren Temperaturen das Amalgam Ba Hg,;, welches
bei 29—30° in die bei 100° bestiandige Verbindung
Ba Hy, obergeht. Beide bilden Wirfel. Das von
Guntz und Ferée beschriebene Amalgam Ba Hg,,
existirt nicht.

Zink und Cadmium sind in Quecksilber er-
heblich reichlicher 1oslich als die Alkali- und Erd-
alkalimetalle. Die Léslichkeit steigt mit der Tem-
peratur und scheint fiir Zink bei 81,5 ihr Muximum
zu erreichen, Cadmium soll sich bei 210° in allen
Verhiltnissen in Qecksilber lgsen. Die Amalgame
werden durch Wasser nicht verindert und auch
von verdinnter Salzsiure nur langsam angegriffen.
Eine einheitliche Zinkverbindung wurde nicht er-
halten. Cadmium bildet das kornig krystallinische
Amalgam Cd,Hg,, welches bis 44° existirt. Beil
hoheren Temperaturcn setzen sich cadminmreichere
Amulgame aus den Lisungen ab, die aber keine
constanten Zahlen ergaben. Kl

Technische Chemie.

J. Kudlicz. Rauchlose Feuerung.
Berg- u. Hitttenw. 48, 493.)

Das Princip dieser Feuerung besteht in der
trockenen Destillation des Brennmaterials auf einem
vorderen Roste und der nachfolgenden Verbrennung
der gebildeten Rauchgase auf einem folgenden, mit
glihenden Brennstoffen bedeckten Rost, so dass
die Verbrennungsproducte den Schornstein rauchlos
verlassen. Die Kohle fallt durch eine Schuttgasse
mit drehbarem, kreisformigem Schieber auf einen
geneigten Boden. Der Eintritt von aberschiissiger
Luft wird durch eine entsprechend angebrachte
Thire vermieden, Als Vortheile der Feuerung
werden hervorgehoben: vollkommene rauch- und
russlose Verbrennung; bis 20 Proc. Brennmaterial-
Ersparung; grosse Dauerhaftigkeit der Roststibe,
leichte Aufstellung und Bedienung bei jedem Kessel-
system und Wegfallen feuerfester Mauerung. Da.

(Osterr. Z. f.

Die Fabrikation feuerfester Ziegel
(Osterr.

E. Envall.

in Deutschland und Oesterreich.

Z. f. Berg- u. Hittenwesen 48, 467.)
Die verschiedenen von dem Verf. besuchten Fabriken
verwenden als Rohmaterial zn Dinas-Ziegeln krypto-
krystallinischen Quarzit, der im Ausschen tberall
gleich ist und wohl auch fast dieselbc Zusammen-
setzung hat; beim Vermahlen dessclben benutzt
man erst einen Steinbrecher von gewdhnlicher Con-

struction und dann zur feineren Bearbeitung Walz-
werke oder Kollerginge mit ganzem Bodenteller.
Die pulverisirte Masse wird mit ca. 2 Proc. Kalk
vermischt, welch letzterer vorher mit Wasser an-
gemacht wird und durch ein sehr feines Sieb geht.
Die fertige Masse schligt man entweder mit der
Hand in gewohnliche Formen oder in kleine Hand-
pressen mit Hebelarmen. Der geformte Ziegel wird
in 12 bis 24 Stunden rasch getrocknet und entweder
zusammen mit Chamotteziegeln oder besser in
besonderen Ofen gebrannt. In den Fabriken, welche
das Zusammenbrennen vornehmen, berechnete man
die Hitze zum Dinas-Brennen auf 14 bis 17 der
Segerkegel. Verfasser glaubt, dass gute Dinas eine
sehr hohe Brandhitze brauchen und fand er die
Dinas-Steine von Pilsen als die besten. — Bei der
Herstellung von Chamotte-Ziegeln sind die Arbeits-
methoden sehr verschieden je nach den beniitzten
Thonen, den Ziegelarten etc.

To der Adolfshiitte zu Crosta pulverisirt man
die Chamotte und Thone in Kugelmihlen. Das
Mehl wird zu verschiedenen Qualititen, sauren und
basischen, gemengt. Die Masse geht dann durch
Walzen, hierauf durch eine gewdhnliche Quetsche.
Die erhaltenen Stiicke werden in einer Groke-
Revolverpresse nachgepresst. Die Trockengestelle
bilden Holzlatten mit 10 bis 12 mm Abstand, die
auf zwel Querriegeln festgenagelt sind. Die Ziegel
trocknen so schneller, da die warme Luft auch
auf die untere Seite der Ziegel einwirken kann.
Sogenannte saure Qualitdten werden mit bis 30 Proc.
beigemengtem Quarzit dargestellt. Dieselben sollen
gegen raschen Temperaturwechsel sehr widerstands-
fihig sein. Das Brennen erfolgt in Mendheim’schen
Glaséfen bei einer dem Segerkegel 13 bis 15 ent-
sprechenden Hitze.

Zur Herstellung von Klinkern wird in mehreren
Werken von der patentirten Trockenpressmethode
Gebrauch gemacht, die von Czerny herrihrt. Das
Verfahren besteht in Folgendem: Der Thon wird mit
Kippwagen in den Aufhebeapparat gestiirzt, geht
durch ein Walzwerk und gelangt durch einen be-
sonderen Apparat continuirlich in einen Cummer-
Trockenofen. Von diesem Ofen transportirt man den
Thon durch einen Elevator in den Kihlraum und
nach dem Abkihlen in eine Transport-Schnecke, in
der man zu dem ganz trockenen Thon 7 bis 10 Proc.
Wasser zusetzt, das zum Pressen erforderlich ist. Die
angefeuchtete Masse kommt dann zu einem Des-
integrator zum Pulverisiren und wird hierauf gesiebt.
Das Grobe geht in den Desinlegrator zurick,
wahrend das Feine, durch ca. 1!/, mm Maschen
gehend, durch eine zweite Schnecke zu den hy-
draulischen Pressen gelangt, die es mit 120 bis 180
Atmosphiren Druck in Ziegel pressen. Letateve
werden direct auf Wagen in die Ofenkammer ge-
fahren und gebrannt. Bei dieser ganzen Procedur
beschrinkt sich die Handarbeit auf das Aufgeben
am Walzwerk und das Wegnehmen des fertigen
Productes an den Pressen; alle fibrigen Manipula-
tionen gehen vollstindig automatisch vor sich.

Nach der Trockenmethode werden grosse
Mengen Trottoir-Platten in gefirbten Mustern
fabricirt. Hierzu werden den Thonen verschiedene
Chemikalien zugesetzt, um beim Brennmen ver-
schiedene Farben zu erzeugen; das gefirbte Muster
geht bei den gebrannten Platten nur bis zu einer

93+



1134

Technische Chemie.

[ Zeitschrift filr
angewandte Chemie.

Tiefe von 3 bis 4 mm, wihrend der untere Theil des
Steines die natiirliche Thonfarbe behilt. Da.

J. Landin. Directe Eisengewinnung mit be-
stimmtem Kohlenstoffgehalt. (Osterr. Z. f.
Berg- u. Hattenw. 48, 359.)

Behufs rationeller Verwerthung armer unreiner Eisen-

erze hat man schon frither durch Pulverisiren und

mechanische Zerkleinerang ein Concentrat erhalten,
welches bei der Hochofenbeschickung zugesetzt

wurde. Es gelang aber nicht, mehr als 20 bis 30

Proc. von pulverisirten Erzen im Hochofen zu ver-

schmelzen und hat man bisher ohne Erfolg ver-

sucht, das Erzpulver vor der Reduction zu hri-
kettiren. Rudolfs und Landin haben nun das

Problem geldst, Briketts mit den néthigen Eigen-

schaften herzustellen und aus dem Erze direct Eisen

mit beliebigem Kohlenstoffgehalte zu erzeugen, was
durch Zusatz der berechneten Menge Kohle erreicht
wird. Nach Tholander und Horden in Tekn.

Tidskr. wird das Erz und Kohlenpulver, vermengt mit

kohlenwasserstoff- und stickstoffhaltigen Materialien,

einer Pressung bei 400—500° C. ausgesetzt. Vor
der Pressung filgt man auch noch die zur Ent-
fernung des Phosphors und Schwefels nothigen Zu-
schlige bei und brauchen demnach die Briketts nur
erhitzt zu werden, um ein reines Product mit ver-
langtem Kohlenstoffgehalte zu ergeben. Die zur

Herstellung der Briketts dienende Presse erzeugt

bei jedem Hub 4, stindlich 2500 Stiack. Die

Briketts gehen von der Presse direct zum Destil-

lations- und Reductionsofen und werden in vier

Stringen in den Schmelzofen getrieben; die ersten

20 m des langen Rohrenofens dienen zum Ab-

destilliren gewisser Brikett-Zusitze. Die Gase

gelangen in einen Kiihl- und Sammelapparat; von
dort werden die nicht condensirbaren Gase zum

Ofenbrenner hinaufgefithrt, wihrend die conden-

sirten Theerstoffe in das Mischhaus zur Wieder-

beniitzung zuriickgehen. Die Rohre, in denen die

Briketts sich bewegen, hilt man auf eine Tem-

peratur von ca. 500° C.

Der Schmelzofen ist ein gewdhnlicher ameri-
kanischer, stirzbarer Martinofen, der 20 t flassiges
Eisen mit der zugehdrigen Schlacke aufnehmen
kann. Das Schmelzen wird so ausgefihrt, dass
stets mindestens 15 t flissiges Eisen sich im Ofen
befinden; durch Brikeits-Aufgabe werden die
20t Fisen erginzt und dann alle 4 Stunden 5 ¢t
abgestochen, die in einen zweiten Martinofen ge-
bracht und dort in héchstens zwei Stunden auf ge-
wohnliche Weise fertig gemacht werden. Da.

F, Toldt. Nebenproducte des Hochofens, (Osterr.
Z. f. Berg- u. Hittenw. 48, 466.)
Verf. bespricht einige von F. Hood diesbeziiglich
gemachte Angaben. Nach Hood enthilt der Hoch-
ofentheer nicht jene Substanzen, welche die Grund-
stoffe zur Fabrikation der verschiedenen Kohlen-
theerfarben bilden, weil die Destillation bei ver-
haltnissmissig niedriger Temperatur erfolgt. Wird
der Hochofenther in geschlossenen Retorten soweit
erhitzt, dass eine Zerlegung bewirkt wird, so erhalt
man durch Destillation Ole, wihrend Pech in den
Retorten zuriickbleibt. Letzteres kann zur Brikett-
erzeugung verwendet werden, wihrend die erhaltenen
Ole zu Heiz- oder Beleuchtungszwecken dienen

konnen. Schwefelsaures Ammoniak kann aus dem
im condensirten Wasser enthaltenen Ammoniak
hergestellt werden in der Menge von 23 Pfund
per t Kohle.

Die erste Anlage, welche zur Gewinnung von
Pech, Olen und Ammonsulfat aus den Gichtgasen
gebaut wurde, fihrte die Firma Baird & Co. zu
Gartsherrie anf. Aus den von Hood angegebenen
Betriebszahlen ist zu entnehmen, dass sich bei
einer Eisenhiitte mit 4 Hochofen bei einem wéchent-
lichen Verbrauche von 2000 t Kohle und einer
Production von 1400 t Roheisen Nebenproducte er-
gaben, welche abziiglich der Lohn- und Betriebs-
spesen einen Werth von rund 10000 Kronen

reprisentiren. — Diese Angaben Hood’s weisen
auf die Bedeatung der Verwerthung der Neben-
producte hin, Da.

D. N. Brown. (Berichtet von K. Pietrusky.) Die
Eigenschaften und Verwendungsarten des
Nickelstahls. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiitten-
wesen 48, 499.)

Die physikalischen Untersuchungen von metallischem
Nickel kdnnen einen Anfschluss geben iber die
ausserordentlichen Wirkungen, welche dasselbe in
seiner Verbindung mit Eisen ausibt. Die Erhohung
der elastischen Kraft des mit Nickel vermischten
Stahles wird durch die bedeutend vergrosserte
Widerstandskraft gekennzeichnet, welche es dem-
selben gegen zahlreiche schnell anfeinanderfolgende
Stésse verleiht. Der Hauptvorzug des Nickelstahls
besteht also in der Erhohung der Proportio-
nalititsgrenze desselben. Nach Prof. Rudeloff-
Berlin  besitzt eine Legirung von 8 Proc. Nickel
mit reinem Eisen eine 3,8 mal so grosse Elasticitits-
stirke, wie reines Eisen. Nach praktischen Versuchen
vermag bei der Annahme, dass Stahl von 0,1 Proc.
Carbongehalt, beladen bis zu ungefihr 60 Proc.
seiner Elasticitatskraft, 100000 Biegungen auszu-
halten vermag, Stahl von 0,25 Proe. Carbongehalt
ungefihr 200000, Stahl von 0,5 Proc. Carbongehalt
ungefihr 400 000 und Stahl von 0,25 Proc. Carbon
und 5 Proc. Nickelgehalt ungefihr 1000000 Bie-
gungen zu ertragen.

Durch die Erhohung der absoluten Stirke und
der Elasticitatsgrenze in TFolge der Zugabe von
Nickel wird die Dehnungsfahigkeit des Stahles nicht
merklich verringert. Nach Brown besitzt Stahl
mit einem Gehalte von 3 Proc. Nickel in der Regel
eine um 20 bis 30 Proc. grossere Dehnungsfahigkeit,
wihrend im Vergleiche mit einfachem Stahl von
gleichem Carbongehalt der Nickelstahl eine um
ungefibr 40 Proc. grossere Zugfestigkeit bei fast
gleicher Ausdehnung an den Tag legt. Sowohl die
Druckfestigkeit als auch die Schneidekraft des
Nickelstahls wachsen in directem Verhiltnisse zu
dem Nickelgehalte bis zu 16 Proc.; bei dem
Maximalgehalte ist die letztere ungefihr um ein
Drittel hoher als die des einfachen Stahls. Die
bemerkenswertheste Eigenschaft von Nickelstahl be-
steht in der bedeutenden Erhéhung seiner Elasticitits-
grenze und absoluten Stirke durch Tempern.

Die Frage, ob sich der neue Stahl in Folge
der hoheren Productionskosten nur fiir hochwerthige
Schmiedezwecke, wie gegenwiirtig wohl angenommen
wird, eignet, ist noch nicht spruchreif. Es hingt
dies davon ab, ob mit Beriicksichtigung der grosseren
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Starke des Nickelstahls das Gewicht der hieraus
hergestellten Gegenstinde geniigend redueirt werden
kann, um hierdurch den Preisunterschied auszu-
gleichen. Die Kosten far die Rohmaterialien zur
Herstellung von 3 proe. Nickelstahl stellen sich um
ungefihr 20 Dollars pro t héher als fir gewohn-
lichen Stahl, wobei 1 Pfund Nickel mit 85 Cents
in Rechnung kommt. Von grésserer Bedeutung ist
die Verwendung des Nickelstahls zur Herstellung
von Kesseln, Tanks und zur Bekleidung von Schiffs-
rimpfen. Nach einer Behauptung von White, dem
Director of Naval Construction in der englischen
Flotte, wiirde hierbei bel einem atlantischen Ocean-
dampfer von 20 Knoten Fahrgeschwindigkeit eine
Gewichtsersparniss von ungefihr 1000 t erzielt
werden. Auch wirde dieses Metall weniger unter.
dem Einfluss des Meerwassers zu leiden haben. —
In England hat man Versuche mit positivem Erfolge
angestellt, Nickelstahl zur Herstellung von Trieb-
radreifen zu verwenden. Ausserdem wird derselbe
noch zur Herstellung einer Reihe von anderen
Artikeln benutzt. Die Gesammtproduction der Welt
von Nickel belief sich im Jahre 1898 auf 6116 t.
Bei einem Gehalte von 3 bis 3!/, Proc. Nickel
konnten ca. 225 000 t Nickelstahl hergestellt werden,
also ein geringer Bruchtheil der Gesammt-Production
an Stahl im Betrage von fast 28 Mill. Meter-Tons.
Da.
R. Brunck. Ueber Koksifen System Brunck,
(Stahl u. Eisen 20, 685.)
Bei der Ausfihrung im Grossen des schon vor
einigen Jahren versuchsweise erprobten Koksofen-
systems wurde die Construction der Ofenkammer
und der Heizcanile beibehalten, aber eine wesent-
liche Verbesserung darch Anordnung eines Doppel-
fuchses (D.R.P. No. 89 775) erzielt. Derselbe bietet
folgende Vortheile: 1. Dic Beheizung der beiden
Ofenhilften erfolgt unabhingig von einander, indem
die Abgase jeder Ofenhilfte getrennt abgefithrt
werden. 2. Es wird eine intensive Vorwirmung
der Verbrennungsluft dadurch erreicht, dass diese
durch das fenerfeste Steingitter zwischen den beiden
Fichsen emporsteigt, welches von der Abhitze
stindig in hoher Temperatur gehalten wird. Auf
ihrem weiteren Wege streicht die Luft tiber die
Gewolbe des Fuchses hin und stromt in den Kihl-
kanilen dem Wege der Abgase entgegen nach oben.

Verfasser beschreibt nun an der Hand von
Figuren und Tafeln die Construction und Arbeits-
weise des Systems. Die Heizung erfolgt von den
beiden Stirnseiten symmetrisch nach dem mittleren
Drittel. Die Gase haben hier einen kiirzeren Weg
zuriickzulegen als bel anderen Ofensystemen, und
spielt dies eine grosse Rolle fir die Hohe der
Ausbeute an Nebenproducten, da die schidlichen
Communicationen zwischen Kammer und Heizeanilen
dadurch hintangehalten werden. In Folge der
giinstigen Constructionsprincipien und der gleich-
missigen Beheizung waren Reparaturen wéhrend
des 7-jahrigen Betriebes auf Zeche Kaiserstuhl nur
in geringem Umfange erforderlich.

Ausser den den Ofen verlassenden Abgasen
werden auch die heissen Destillationsgase fir die
Ofenheizung nutzbar gemacht. Simmtliche Anlagen
des Systems sind ferner mit einer patentirten mecha-
nischen Planirvorrichtung versehen. Die Oberfliche
der Kohlenfillung wird bei der Planirung durch-

wegs gleichmissig, die Kohlenfillung bis zu einem
gewissen Grade comprimirt und die Arbeit in einem
Drittel der Zeit wie frither verrichtet.

Die 120 Ofen der, Anlage Minister Stein
werden jihrlich etwa 250000 bis 260 000 t Kohlen
mit 10 bis 12 Proc. Wasser verkoken und etwa
2800 Dbis 2900 t Ammoniumsulfat und 7500 bis
7800 t Theer liefern. De.

H. Strache und R. Jahoda. Zur Theorie des
Wassergasprocesses. (Journ. Gasbel. u. Wasser-
versorg. 43, 354, 672, 694, 709.)

Die wesentlichsten Resultate der ausfihrlichen
Arbeit lassen sich in Folgendem kurz zusammen-
fassen: Das Warmblasen hat den Zweck, moglichst
grosse Wirmemengen bei moglichst geringein Kohlen-
stoffverbrauch im Generator aufzuspeichern; da
bei der Verbrennung von Kohlenstoff zu Kohlen-
sdure die entwickelte Wirme viel grosser ist, als
bei der Verbrennung zu XKohlenoxyd, bez. da
bei hoher Temperatur der glithende Kohlenstoff
unter Wiarmeverbrauch die Kohlensiiure zu Kohlen-
oxyd reducirt, so empfiehlt es sich, jene Umstinde
cinzuhalten, die eine moglichst vollkommene Ver-
brennung zu Kohlensiure gestatten. Dies hat man
nur insoweit in der Hand, als man eine entsprechende
Temperatur einhalter kann. Jedes andere zu diesem
Zwecke vorgeschlagene Mittel hingt in letzter Linie
doch nur immer wieder von der Temperatur ab;
in dem Maasse als dieselbe steigt, verringert sich
die Kohlensiuremenge im Generatorgas; man kann
non entweder exact nach der Temperatur arbeiten,
oder, wie es in der Praxis sich einfacher gestaltet,
nach der Zeit. Sichergestellt ist, dass sowohl die
Windgeschwindigkeit als auch die Schichthihe auf
den Kohlensiuregehalt des Generatorgases, sowie
auf den Nutzeffect ohne Einfluss sind, dass dagegen
beide nur Functionen der Temperatur des Generators,
bez. der in demselben aufgespeicherten Wirmemenge
sind.

Der hauptsichlichste Warmeverlust beim Warm-
blasen ist neben der Bildung von Kohlenoxyd in
dem mit hoher Temperatur abziehenden Generator-
gas zu suchen; wenn dasselbe jedoch vor seinem
Abzug in den Schornstein einen Regenerator passirt,
worin ausserdem das gebildete Kohlenoxyd durch
Secundirwind verbrannt wird, so wird die verlorenc
Wirmemenge zum grossten Theile wieder nutzbar
gemacht. So gelingt es, den Nutzeffect, der im
Generator allein rapid sinkt, auch bei langer Blase-
zeit auf der anfinglichen Hihe constant zu erhalten.
Die Mitanwendung eines Regenerators gestattet da-
her auch ohne erheblichen Verlust, den Generator
auf sehr hohe Temperaturen anzublasen. Die im
Regenerator aufgespeicherte Warme wird ihrerseits
wieder nutzbar gemacht durch Vorwirmung des hier
einstromenden Wasserdampfes. Der Wasserdampf
hat bei den Strache’schen Generatoren, und zwar
bei Anwendung von Stein- oder Braunkohle, noch
die Function, die Verkokung dieser Materialien zu
bewerkstelligen, darum ist eine hohe Temperatur
auch unerlisslich.

Fir die Gasungsperiode ergaben sich folgende
Thatsachen: Bei bestimmter Temperatur des Gene-
rators wichst mit zunehmender Dampfgeschwindig-
keit die Menge der Kohlensiure und des unzersetzt
durchgehenden Wasserdampfes. Bei constanter
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Dampfgeschwindigkeit und zunehmender Temperatur
nehmen Kohlensiure und unzersetzter Dampf ab;
und schliesslich, Kohlensiure und Dampfmenge
konnen auch bei geringen Temperaturen durch
Verminderung der Dampfgeschwindigkeit auf ein
Minimum herabgedriickt werden. Dabei ist beson-
ders- auffallend, dass Kohlensiure und unzersetzter
Dampf in gleicher Weise fallen und steigen. Fir
den Nutzeffect beim Gasen ist die Dampfgeschwin-
digkeit von grosster Bedeutung, da der unzersetzte
Dampf, welcher eine sehr hohe specifische Warme
besitzt, sehr viel Warme aus dem Gererator mit
abfithrt, namentlich wenn dessen Temperatur eine
hohe ist. Es zeigte sich, dass bei Beriicksichtigung
der Strahlung des Generators fir jede Temperatur
eine bestimmte Dampfgeschwindigkeit existirt, bei
welcher das Muximum des Nutzeffeets erreicht wird.
Die Hohe dieses Maximums schwankt zwischen 87
und 93 Proc.

Der Totalnutzeffect bezieht sich auf den ge-
sammten beim Blasen und Gasen verbrauchten
Kohlenstoff und ist durch die in Procent ange-
gebene Verbrennungswirme des Wassergases aus-
gedriickt. Der Totalnutzeffeet zeigt sich wesentlich
abhingig vom Nutzeffect beim Gasen, bez. von der
Temperatur des Generators und der Dampfge-
schwindigkeit, indem beide sich im gleichen Sinne
andern. Daraus folgt andererseits, dass der Nutz-
effect der Warmblaseperiode bei den hier in Be-
tracht kommenden Temperaturen fast ohne Einfluss
ist. Er ist nur dann im upgiinstigen Sinne maass-
gebend, wenn so hohe Temperaturen, wie dies
frither @iblich war, angewendet werden. Der Total-
nutzeffect zeigt demgemiss auch ein Maximum bei
einer ganz bestimmten Dampfgeschwindigkeit. Mit
dieser giinstigsten Dampfgeschwindigkeit erreichten
Verf. bei 860° den Totalnutzeffect von 77 Proc.

Diese Darlegungen machen es klar, dass fir
den Wassergasprocess neben der Temperatur die
Dampfgeschwindigkeit von weittragendster Beden-
tung ist, und zwar sowohl fir die Ausbeute an
Wassergas, als auch fir die Qualitit desselben,
insoweit fiir diese der Kohlensiuregehalt in Betracht
kommt. —g.

J. Bueb. Betriebsergebnisse mit dem Verfahren
zur gleichzeitigen Entfernung des Naphtalins
und Cyans aus dem Gase. (Vortr., geh. zur
40, Jahresversammlung von Gas- und Wasser-
fachminnern zu Mainz 1900, Journ. Gasbel.
u. Wasserversorg. 48, 747.)

Verf. geht zunichst auf die nasse Cyanwische

specieller ein, fir welche sich ein rotirender

‘Wiischer, ahnlich construirt wie der Standardwischer,

nur mit einer geringeren Anzahl von Kammern,

gut bewihrt hat, fir welche aber auch der Ledig-
wischer eingerichtet werden kann. Das Gas durch-
strémt den Apparat in der einen Richtung, wihrend
in der entgegengesetzten Richtung die Absorptions-
flissigkeit bewegt wird. Letztere, eine nahezu ge-
sattigte Eisenvitriolldsung (20° B. mit ca. 28 Proc.

Fe SO, 4- 7 H, 0), wird in eine kleine Sammelgrube

abgelassen und von da mittels einer durch die

Dampfmaschine des Waschers avgetriebenen Fliigel-

pumpe in die letzte Kammer des Wischers ein-

gepumpt, wo sie mit einem Gas zusammentrifft,
welches in den vorhergehenden Kammern fast voll-

standig von seinem Cyan befreit ist. Nach je nach
der Gasproduction in 5—9 Stunden beendeter Um-
setzung der Eisenvitriolldsung in Schwefeleisen und
schwefelsaures Ammoniak wird der gesammte, nun-
mehr eine schlammige Masse bildende Kammer-
inhalt nach der folgenden Kammer gepumpt, wo
die eigentliche Cyanabsorption erst beginnt. Das
Cyanammon, in welcher Form das Cyan an dieser
Stelle stets vorhanden ist, bildet mit dem Schwefel-
eisen ein unter den vorhandenen Verhiltnissen un-

losliches Ferrocyanammon, wihrend Schwefel-
wasserstoff wieder frel wird und mit dem Gas
weitergeht. Der Inhalt dieser Kammer passirt nun

behufs Anreicherung an Cyandoppelsalz nach und
nach auch die anderen Kammern, und kann man
an der stets heller werdenden Farbe des Schlammes
die fortschreitende Reaction erkennen. Der Schlamm
verlisst zuletzt den Cyanwischer als ein gelb bisbraun
gefirbtes Reactionsgemenge, welches die Consistenz
eines gutartigen Theers hat. Sein Cyangehalt ent-
spricht ungefahr 18 bis 20 Proc. gelbem Blutlaugen-
salz = 12,2 bis 13,5 Proe. Blau und 6 bis 7 Proec.
Ammouniak. Der Ammoniakgehalt reprasentirt un-
gefahr ein Drittel des gesammten in der Gasanstalt
gewonnenen Ammoniaks. Der aus dem Cyan-
wischer kommende Cyanschlamm kann in einer
Anlage, welche aus einem Kocher, einem Kihler
und einer Filterpresse besteht, weiter verarbeitet
werden. Das Destillat liefert ein relativ concen-
trirtes Ammoniakwasser mit 5 Proc. Ammoniak.
Bei dem Kochen geht auch noch eine weitere Um-
wandlung derart vor sich, dass das verbleibende
Ferrocyanammondoppelsalz  vollstindig unlaslich
wird, welches in der Filterpresse als ein relativ
hochwerthiges Product (Blaupresskuchen) mit un-
gefahr 30 Proc. Blau, entsprechend 44 Proc. gelbem
Blutlaugensalz und noch ca. 4 Proec. Ammoniak
zuriickbleibt. Die abgepresste Ammonsulfatlosung
mit etwa 10 Proc. Gehalt kann direct zur Krystal-
lisation eingedampft werden. Die englische Kohle
giebt durchweg die hochste Cyanausbeute, die
oberschlesische und die Saarkohle die geringste. —
Ausser erhdhter Cyanausbeute bietet das Verfahren
auch folgende indirecte Vortheile. Die Reinigung
wird durch die vorherige Wegnahme des Cyans
ganz erheblich entlastet. Das Eisenoxydul, welches
bisher zur Blaubildung in der Masse beansprucht
wurde, steht jetzt ausschliesslich zur Schwefel-
wasserstoffabsorption zur Verfigung. Durch die
vorherige Wegnahme des Cyans ist auch die Mog-
lichkeit ausgeschlossen, dass einmal gebildetes
Schwefeleisen durch Cyan unter Schwefelwasserstoff-
entbindung wieder zersetzt wird. Die bei diesem
Verfahren zur Ausrangirung kommende Masse enthilt
gewdhnlich zwischen 55 und 60 Proe. Schwefel, auf
trockne Masse berechnet, und ist nunmehr erst ein
brauchbares Rohmaterial fir Schwefelsiurefabriken
geworden. Das zur Stadt gelangende Gas enthilt
im Gegensatz zu friher kein Cyan mehr, wodurch
Zerstorungen von Trommeln nasser Gasuhren sowie
von Gasometerblechen, wie sie thatsichlich -— als
auf Cyan zuriickzufihren — hiufig constatirt worden
sind, génzlich vermieden werden. Das nach fritherem
Verfahren in der Gasreinigungsmasse sich bildende
Rhodan wird jetzt gleichfalls direct in Form von
z. Z. werthvollerem Cyan gewonnen.

Das Verfahren der Naphtalinentfernung ans
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dem Leuchtgase besteht im Wesentlichen darin,
dass das Leuchtgas moglichst bald hinter dem
Theerabscheider in innige Berithrung mit einem
sehr hoch siedenden Steinkohlentheercl, welches
vor seiner Verwendung mit 3—4 Proc. Benzol ver-
setzt wird, gebracht wird. Ein solches Ol hat die
Eigenschaft, das im Gase dampfférmig vorhandene
Naphtalin demselben zu entziehen und sich je nach
der Temperatur bis zu einem Gehalt von 25 Proc.
an demselben anzureichern. Die Absorption ist
eine so vollstindige, dass eine Naphtalinausschei-
dung aus einem derartig gewaschenen Leuchtgase
nicht mehr méglich ist. Zweckmissig wird die
Naphtalinabsorption mit der Cyanwische verbunden,
und sind dafir Wiascher mit sechs Kammern in
Verwendung, von welchen die ersten beiden, welche
durch einen Uberlauf mit einander verbunden sind,
zur Naphtalinabsorption dienen. Das zur Absorption
dienende Ol wird zunichst in die zweite Naphtalin-
kammer eingefihrt, von welcher es dann nach und
nach in die erste Kammer gelangt, ans welcher es
nach Erreichung des Sittigungsgrades abgelassen
wird. Dieser ist durch eine einfache Destillations-
probe zu bestimmen. (100 cem des Ols werden
bis 270° C. abdestillirt; erstarrt dann das iber-
gehende Ol nach dem Erkalten vollstindig in der
Vorlage, so kann das Ol als gesittigt angesehen
werden.) Da sich das Naphtalin nach und nach
doch in den Robrleitungen abscheidet, ist bei der
Naphtalinabsorption eine eigentliche Leuchtkraft-
schwichung @berhaupt nicht zu befirchten, wohl
aber fallen nach dem neuen Verfahren die durch
Naphtalinabscheidung in den Rohren bedingten
Ubelstinde weg, und wird dadurch der Aufwand
fiur das Absorptionsol voll gedeckt.

Bei Nenanlagen von Gasanstalten empfiehlt es
sich, die Reinigungsapparate in folgender Reihen-
folge anzuordmen: Vorlage, massiger Luftkihler,
Exhaustor, Theerabscheider, combinirter Cyan- und
Naphtalinwascher, Wasserkiihler, Ammoniakwéscher.

Weder die Cyan- noch die Naphtalingewinnung
sind ibrigens an eine niedere Temperatur des
Gases gebunden, im Gegentheil geht die Absorption
sowohl des Naphtalins wie des Cyans nach dem
vorbeschriebenen Verfahren besser und intensiver
in der Wirme vor sich. —g.

Explosion von Pikrinsiiure. (Chem. and Druggist
1900, 57, 510.)
Aus Anlass einer im Juni in der Fabrik von Read,
Holliday and Sons in Huddersfield stattgehabten
Explosion in der Abtheilung zur Herstellung von
Pikrinsiure hat der Chief-Inspector of Explosives,
Captain J. H. Thomson eine Untersuchung iber
die Explosion von Pikrinsinre angestellt. Seit
1861 sind 15 Brinde und Explosionen von Pikrin-
siure in England bekannt geworden, aber man
kennt keinen Fall, in dem eine Explosion durch
die Saure von selbst eintrat. Bei der Explosion in
Cornbrock, deren Eintreten die Unterstellung der
Saure unter das Explosivgesetz veranlasste, wurde
die Explosion der Bildung von Bleipikrat in Folge
der Entziindung der Siure in Gegenwart von Blei-
glatte zugeschrieben. Die Explosion des Pikrates

erstreckte sich dann auf die Gesammtmenge der
vorhandenen Pikrinsiure. Auch die Explosion in
Huddersfield wird einer dhnlichen Ursache zuge-
schrieben, indem die geschmolzene Pikrinsiure sich
mit Kalk vereinigte und so eine geniigende Menge
Pikrat zur Hervorbringung der Explosion bildete.
Es ist aber nicht sicher, dass nicht auch die Pikrin-
sdure unter der Wirkung von Feuer explodiren
kann, wenn eine geniigende Menge Material vor-
handen ist, dhnlich wie in St. Helens im vergange-
nen Jahr Kaliumechlorat explodirte. Dupré stellte
mit Bezug hierauf Versuche mit Pikrinsiure und
Pikraten an. In zehn Brandversuchen wurde Pikrin-
saure allein oder mit verschiedenen Substanzen,
wie Eisen, Kalk, Kreide, Baryumcarbonat und
Petroleum gemischt, verwendet. Ks konnte keine
Explosion erhalten werden. Sobald aber die Ver-
bindung zwischen Pikrinsiure und einer Base bei
verhiltnissmassig niedriger Temperatur die Tempe-
ratur plbtzlich gesteigert hatte, trat eine Explosion
von grisserer oder geringerer Heftigkeit ein, Wenn
Y, g der Pikrate von Baryum, Calcium, Natrium in
einem eisernen Tiegel erhitzt wurde, trat eine Ex-
plosion ein, die um so heftiger war, je héher die
Temperatur lag. Die Pikrate von Kupfer, Zink
und Eisen explodirten lebhafter als Bchiesspulver,
aber weniger heftig wie die Pikrate der Alkalien
und Erdalkalien. Es wurde die Einwirkung von
Pikrinsiure auf Metalle untersucht. Durch Kin-
wirkung von Pikrinsiureldsung auf metallisches|Eisen
entsteht ein Eisenoxydulpikrat, das weniger explosiv
ist wie Eisenoxydpikrat, aber grossere Neigung zum
Verbrennen und Funkenbilden besitzt. Beim Schla-
gen von Eisenoxydulpikrat tritt schnell eine Ent-
ziindung ein. Dieselbe zeigt eine grosse Neigung,
sich auf anliegende Theile zu ubertragen, was bei
anderen Pikraten nicht der Fall ist. E.

Fiirben und Gerben von Hiiuten. (Engl. Patent
10985 vom 25. Mai 1899, 'W. F. Sykes,
New York. Osterr.-Ungar. Leder-Blatt 12,
No. 512.)

Ungegerbte Haute werden mit schwefelhaltigen
Farbstoffen behandelt und danach mit anorganischen
Reagentien, welche sowohl den Farbstoff fixiren,
als auch die Haut gerben. Geeignete Farbstoffe
sind jene, welche durch die Einwirkung von Schwefel
und Atznatron auf Dioxybenzole, p-Diamine und
Amidophenole erzeugt werden, ferner die Producte
der combinirten Einwirkung von Ammoniak und
Schwefel auf Chinon, Hydrochinon, Toluchinon oder
Brenzcatechin und ebenso Cachou de Laval und
dergl. Als Fixir- und Gerbemittel kann man Chrom-
saure oder ein Chromsalz verwenden. Im ersteren
Falle wird das Material nachfolgend mit einem
Reductionsmittel, z. B. mit einem Alkalisulfit,
-bisulfit oder Thiosulfat, in Gegenwart einer Mineral-
séure, behandelt, oder man kann gasférmige schwef-
lige Saure fir diesen Zweck verwenden. Nach
diesem Verfabren konnen schwarze, graue, miuse-
graue, schiefergrane und braune Tome erhalten
werden. Auf den so gewonnenen Grundirfarben
kann man nachher andere Farbstoffe auffirben.

A.



